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FILMDRUCK + SERAMIK YATAY BASKI KALIP FOTO EMULSIYONU

1. Su bazh Plastisol boyalara dayanikhdir.

2. Solvent bazli seramik boyalarina yiksek mukavemetlidir.

3. Pozlama sonuglari gok verimlidir.
Hem lap hem de tram desenlerde ¢ok uygundur.

4. Oda sicakhginda sertlegtirici uygulanir.

5. Fiksator CAT 210 kullanildiktan sonra ilave hava temizleme gerektirmez.

6. Kimyasal ve fiziki asindirmaya dayaniklidir. Bu nedenle kuvvetlendirici lak
gerektirmez.

HASSASLANDIRMA: Diazo — sensitizer toz bikromat kiregsiz saf su ile
sulandirilarak, yavas bir sekilde emulsiyona plastik veyahut tahta spatula ile
kanistirilir ( 1 kgr. Emulsiyona 100 gram sulu bikromat) emdulsiyon icerisinde
karigtirma nedeni ile olusan baloncuklarin giderilmesi i¢cin emulsiyon 4-5 saat
dinlendirilir. Ve kaliba uygulanir. —

Bikromat karigtiriimis emulsiyon 6mri — Maks. 2 hafta

Saklama Kosulu — 5-10C derece arasinda mumkunsebuzdolabinda ancak 1si ayari
5C derece altinda olmayacak ve donmayacak. Kristalize olmayacak. Diazo bikromat
sulandiriimig raf dmru- 20 gun.

UYGULAMA: Temiz ve yagdan giderilmis kuru kaliba her iki tarafa da iki
defa olacak sekilde rakle ile emisyon surulur. ipek bezi mesh sayisina gére emisyon
kalip ¢cekimleri farkhdir.

06-32 tel arasi1 on/arka 2+2  yasa yas
32-90 tel arasi 6n arka 1+1 veyahut 2+1 yasa yas
90 tel Uzeri 6n arka 1 veyahut 1+1 ¢cekim yasa yas

KURUTMA: Vantilator ile kuvvetlendirilmis firinda 35 derecede 1 saat Kalip
baski ylzu alta gelecek sekilde kurutulur. Eger gerekiyorsa kalip pozlama 6ncesi 48
saat sonrasina kadar bekletilebilir. Pozlama oncesi direk 1giktan ve isidan
korunmalidir.

Kurutma dolabinda tel sayisina gore kalip kurutma dizeni

kalin mesh 5 tel-32 tel arasi kalip baski ylzu alt tarafta olarak
Orta mesh 32 tel-90 tel arasi kalip baski yuzu Ust tarafta olarak
Ince mesh 100 tel ve Uzeri kalip baski ylzu Ust tarafta olarak
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POZLAMA: Yaklasik 20 derece hava sicakliginda Yaklagik %50 nem ortaminda
1 metre (100cm) yukseklikten

Isik tipi 1Isik glicu pozlama suresi
Metal Halojen lambalar 5000 watt 50-60 saniye
Floresan Xenon lambalar 8000 watt 60 saniye

tavsiye edilen nominal degerlerdir. Ancak isletme ortamina gére pozlama gorevlisi bu
degerleri kendi ortamina gore uyarlamalidir.

DESENIN ORTAYA GIKARILMASI:

Yaklasik 15 dakika havuzda ilik suda bekletilir. Daha sonra hafif basingli
fiskiyeli su ile desenler ortaya ¢ikarilir. Yaz mevsiminde Oda sicakliginda veyahut
acik havada guneste kurutulur , Cok nemli ortamlarda veyahut kis ortaminda ve
hava sicakliginin 14 derece altinda ve nem oraninin %50 Uzeri oldugu ortamlarda
kurutma mutlaka firinda 30 derece 25-30 dakikada yapilmalidir.Aksi durumlarda
desen bulunan bdlgelerderde jellesme ve blokaj olusur.

FIKSELEME : Catalyst 210 fiksator ile kurumus kalip yizeyine firga veyahut
suinger ile uygulanir.Fikse surtlme islemi ilk 6nce kaliba sagdan sola daha sonra
yukari asagi olarak surulmelidir. Oda sicakhginda 20C derede 6 saatta kurtulur,
kalibin acilen kullaniimasi gerektigi durumlarda vantiratorlt firinda 40 derecede 30
dakikada kurutulur.Bu agamada baska islem gorecek kaliplari yani pozlama
oncesi emisyonu kurutulacak kaliplari firnna beraber koymayiniz.

Bu sekilde Kalip emdilsiyonu sertlestirici ile kaplanmis olur. Kalip mukavemeti ve
rotus agma onlenmis olur. Kuvvetlendirici laka gerek kalmaz.

KALIP TEMIZLEME VE MARKOTEN BOYA UYGULAMASI:

Son rétuslari yapilan kalip kenarlari icten ve distan Markoten boya ile
kapatilarak kendi halinde kurumaya birakilir. Hava kurutmahdir. firrnlanmaz Markoten
boya baski esasinda kalip agiimalarini ve kumasga uygulanan boyanin sadece baski
alaninda kalmasini da saglayarak boya tasarrufu saglar. Ayrica desen pozlamada
ISIgin desene odaklanmasini ve desenin acgilimi ve surelerinin daha iyi  olmasini
saglar. Kalibin soldurmadan sonra ikinci kez kullaniminda ipek ve kalip
deformasyonunu engeller.
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SORUN GIiDERME ONERILERIi

KALIPTA DESEN INCE TRAMLARI NET ACILMIYOR VEYAHUT YIKAMADA
DESEN HIC ACILMIYORSA,

1- POZLAMA ZAMANI COK UZUN OLABILIR,

2- POZLAMA ONCESI KALIP DIREKT ISIGA VE ISISYA MARUZ KALMIS
OLABILIR

3- EMISYON KURUTMA ASAMASINDA FIRIN ISISI COK YUKSEK
OLABILIR.NORMAL DEGERLER 35-40 C ARASIDIR.

4- YENI CEKILMIS EMISYONLU KALIPLA ,FIXE CEKILMIS KALIP AYNI
FIRINDA KURUTULURSA BLOKAJ OLUSUR.

POZLAMA SONRASI KALIP DESEN ACIMI ESNASINDA EMISYON TAMAMEN
VEYAHUT KISMEN DOKULUYORSA,ASIRI RUTUS VARSA,JELLESME VARSA

1-POZLAMA SURESINI UZATINIZ

2-EMISYON CEKIM TARZINIZI KONTROL EDINiZ VE EMISYON CEKIMI
SONRASI KURUTMA YETERSIZ OLABILIR. IYI KURUTMA YAPILMALIL

3-EMISYON BIKROMAT KARISIMI SONRASI KULLANMA VADESI ASMIS
OLABILIR VEYAHUT EMISYON KARISIM SONRASI UYGUN ORTAMDA
SAKLANMAMIS OLABILIR.BUZ DOLABINDA VEYAHUT SERIN KARANLIK
ORTAMDA MAXIMUM 3-4 HAFTA IDEAL SAKLAMA VE KULLANIM SURESI.

4- EMISYON BIKROMAT (HASASLANDIRICI) KARISIMI YANLIS OLABILIR.
5- DIAZO BIKROMAT ICERSINE SAF SU KONULMAMISSA,RUTUS YAPABILIR
6- CEKIM VE POZLAMA ORTAMI NEMI VE ISISI STANDARTLAR ICERSINDE

DEGILSE, KALIP CEKiM, KURUMA VE JELLESME PROBLEMLERI
OLUSABILIR.
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